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SPECYFIKACJA TECHNICZNA MINIMALNYCH PARAMETROW

Zamawiajacy wymaga dostawy, montazu i uruchomienia kompletnej linii do produkcji wspornikow
paletowych o parametrach nie gorszych niz wskazane ponizej:

1. Podajnik zasypowy i transport do zbiornika (Transport surowca z suszarni do zbiornika

magazynowego):

e Wydajnos¢: min. 30 m3/h.

e Moc zainstalowana: ok. 8-10 kW (dostosowana do wymaganej wydajnosci).

2. Zbiornik magazynowy wysuszonej trociny:

Pojemno$¢: nie mniejsza niz 350 m3.
Wyposazenie: lej zsypowy, uktad wygarniacza wewnatrz zbiornika, uktad odbioru
trociny (redler, slimak lub inny skuteczny system transportu).

e Konstrukcja: Obudowa stalowa, zebrowana. Zbiornik posadowiony na czterech

nogach.

3. Podajniki wysuszonej trociny:

Wydajnos¢: min. 15 m3/h.

wymagang wydajnosc).
4. Zasobnik namiarowy surowca:

e Pojemno$¢: min. 2,5 m3

Transport trociny (wilgotno$¢ maks. 15%) do zasobnika namiarowego.
Typ przenosnika: REDLER (przenosnik zgarniakowy) lub réwnowazny.

Moc zainstalowana: min. 5,5 kW (lub adekwatna do technologii zapewniajacej

e Wyposazenie: Czujniki pomiaru poziomu (zabezpieczenie przed przepetnieniem)
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e Zbiornik przystosowany do montazu dwoch podajnikow dozujgcych.
5. Podajniki doktadne dozujgce do mieszalnika:

e Wydajnos$¢: min. 15 m3/h (przy gestosci surowca ok. 200 kg/m3).
e Moc zainstalowana: ok. 5,5 kW.

6. Mieszalnik ,kleju” — ,Zaklejarka” (Urzadzenie do wysokoobrotowego mieszania wsadu
(uktad trociny/klej) zapewniajgce maksymalne pokrycie wypetnienia (trocin) osnowg (klejem) —
homogenizacja uktadu):

Wydajnos$¢ mieszalnika: min. 15 m3/h (przy gestosci 200 kg/m3).

Moc mieszadta: min. 15 kW.

Uktad dozowanie kleju wchodzi w zakres dostawy wykonawcy.

W zakresie wykonawcy wchodzi uktad zbiornikdw kleju i utwardzacza, mieszania i
dozowania do mieszalnika w odpowiedniej proporcji

7. Potrdjna linia ttoczenia wspornikow - Uktad linii w konfiguracji 2:1

e Uktad linii ma produkowac wsporniki na trzech prasach slimakowych odpowiednio:
o 1 linia o wymiarach wspornika: 145x145x78
o 2 linie o wymiarach wspornika: 145x100x78
o Kazda linia sktada sie z:

1. Dozownik nadawy do wyttaczarki.

2. Wytlaczarka — zageszczanie materiatu poprzez samoistne prasowanie.

3. Dozownik parafiny — nanoszenie materiatu poslizgowego w poczagtkowej
strefie spietrzania (obnizenie tarcia, zwiekszenie odpornosci na wilgoc).

4, Ukfad podgrzewania: technologia zapewniajaca osiggniecie wymaganej

temperatury w catej objetosci materiatu celem trwatego sieciowania

spoiwa bez degradacji surowca - do temperatury 140°C-165°C.

Stabilizator objetosciowy ksztattu.

Matryca ksztattujgca przekrdj (preforma).

Uktad ciecia:

Now

e Ciecie klocka na element gotowy — ,na gotowo” lub wstepne
ciecie wspornika na odpowiedniej dtugosci ,,preformy” o dtugosci
do 2,5mb.

o Ciecie koncowe Preformy — wielociecie,

8. Uktad odbioru odpaddw (trocin z ciecia) wraz z mtynkiem rozdrabniajacym
(powrot materiatu do procesu).

Minimalne parametry techniczne linii ttoczenia:

Wydajnos¢ pojedynczej wyttaczarki: 2-2,5 m3/h

taczna wydajnosc linii: min. 6 m3/h (maks. do 7,5 m3/h).
Gestos¢ produktu po wyttaczarce: 560-650 kg/ms3.

Moc silnika przektadni gtéwnej: 30kW.

8. Ukladarka gotowych wspornikow

e Wyposazenie: Ruchome ramie ukfadania lub robot np. firmy KAWASAKI lub inny
rownowazny, stot o wymiarach ok. 1,5 x 0,8 m (szer. 1 m) z uktadem przesuwnym.
e Moc zainstalowana: ok. 2 kW.
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9. Owijarka folig stretch

e Wyposazenie: Ramie ruchome, automatyczna owijarka wraz z system naktadania
kaptura termokurczliwego (zabezpieczenie przed wodg).
e Moc zainstalowana: minimum 0,5 kW.

10. System Sterowania i Automatyki (Szafy sterownicze i zasilajace) - Kompletny system
zasilania i sterowania linig, obejmujacy szafy rozdzielcze, sterownicze oraz okablowanie w obrebie
maszyn.

e Sterownik PLC: Klasy Siemens S7-1500 lub réwnowazny - odpowiedni do
automatyki wedtug wiedzy wykonawcy
e Wizualizacja: Panele operatorskie HMI, KTP lubréwnowazne, dwumonitorowa
stacja operatorska PC z systemem SCADA lub réwnowaznym.
¢  Funkcjonalnosci:
o Sterowanie osiami (motioncontrol).
o Mozliwos¢ sterowania miejscowego (lokalne kasetki sterownicze przy
urzadzeniach).
Zabezpieczenia silnikowe, falowniki/softstarty dla gtéwnych napeddw.
Specjalistyczne zabezpieczenia dla uktadéw mikrofalowych (jesli dotyczy).
Wytacznik gtowny z uktadem rozdziatu energii.
Kody Zrodtowe oraz hasta do catej instalacji maszyny, oraz kopia catego
gotowego systemu zarzadzania linia.

O O O O

Warunki graniczne dostawy (Granice prac):

1. Media: Zamawiajacy doprowadzi zasilanie elektryczne oraz sprezone powietrze do szafy
gtéwnej urzadzenia. Wykonanie instalacji wewnatrz linii lezy po stronie Wykonawcy.

2. Transport: Cena oferty musi obejmowac transport, roztadunek i wniesienie urzadzen na hale
produkcyjna.

3. Materialy eksploatacyjne do prob: Surowiec (trociny), klej, parafing oraz media do rozruchu i
testow wydajnosciowych zapewnia Zamawiajacy.

Dostepnosc dla os6b z niepelnosprawnosciami:

Linia produkcyjna bedzie zaprojektowana zgodnie z zasadami uniwersalnego projektowania, w sposob
minimalizujgcy bariery w uzytkowaniu.

e Wysoki stopien automatyzacji (ograniczenie uzycia sity fizycznej).

e Sterowanie z poziomu paneli dotykowych i systemu np. SCADA lub réwnowaznym (ergonomia,
mozliwos¢ obstugi w pozycji siedzacej przy stacji operatorskie;j).

e Systemy bezpieczenstwa (czujniki, bariery Swietine) chronigce operatoréw.

o Sygnalizacja optyczna i akustyczna stanéw pracy.



